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SPRINGER

Das Unternehmen mit Sitz in Stuhr wurde im Januar 2001 gegriindet.
Derzeit sind dort insgesamt tiber 100 Mitarbeiter beschéftigt.

Die Betriebsflache umfasst 5.600 m2.

Das Kerngeschaft besteht aus der Entwicklung, Konstruktion, Produktion
und Montage von Systemen und Komponenten flr die Presswerk- und
Rohbau-Automation der weltweiten Fahrzeugindustrie und deren

Zulieferer.
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SPRINGER

Ziele

Strategische Ziele fiir unsere Kunden.
Ein Hauptaugenmerk richten wir auf Ihre Prozessablaufe. Sie kdnnen
sich somit auf Ihr Kerngeschéft fokussieren und lhre Finanzmittel

optimal einsetzen.

Strategische Ziele von Springer.

Wir unterstiitzen Sie mit einem vollstdndigen Produkt- und Dienstleistungs-
portfolio. Unser Ziel ist es, die gemeinsamen Visionen in innovative
Ideen umzusetzen, um auch in Zukunft ein ausgesuchter Partner fur

Sie im Bereich der vollstdndigen Systemintegration in der Presswerk-

und Rohbau-Automation zu sein.




SPRINGER

Tooling

fur eine Compact Crossbar Presse
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Teilegebundenes Mechanisierungszubehdr fir den Teiletransport eines
Bodenblechs mit Tunnel.

Das Vakuum wird mittels Einzelejektoren, die als flexible Bausteine auf
die Saugeraufnahme adaptiert werden, erzeugt. Durch die modulare
Bauweise des Systems kdnnen Sie bei Stérungen oder im Wartungsfall
einen Wechsel der Ejektoren duRerst effizient vornehmen. Eine Neujus-
tage der einzelnen Saugergestinge entfallt ebenfalls. Die Produktions-

unterbrechung Ihrer Anlage wird erheblich herabgesetzt.




SPRINGER

Konstruktionsleistung in Catia V5

Ein ressourcenschonender Umgang mit unserer Umwelt beginnt
bei uns schon wahrend der Methodenphase. Wir bilden daher Ihren
Prozess ganzheitlich digital ab. Unsere Konstruktionen werden dabei

durch ,Knowledge based engineering” unterstiitzt.

Standardisierung Prozessoptimierung

Budgetierung
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SPRINGER

Tooling fur eine mit Robotern automatisierte Pressenstralle

Die Sauggreifer wurden mit Verbindungselementen aus diinnwandi-
gem Prézisionsstahlrohr angefertigt. Das System besticht ebenfalls
durch seine leichte und flache Bauweise. Durch den Einsatz von
Stahl-Komponenten wird die Biegung und das Schwingverhalten auf
ein Minimum reduziert. Die Teileausbringung lhrer Anlage hingegen

wird auf ein Maximum gesteigert.
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SPRINGER

Vorrichtung mit Bauteilablage

Schwenk- und Schiebevorrichtung fiir eine Doppelteilfertigung
von Fahrzeugtlren. Die Bauteilablage wurde aus Modularen
SystemKomponenten (MKS) gefertigt, die lhnen ein Hochst-
mald an Feineinstellungen bei lhrer Einarbeitung ermdéglichen.
Sollte bei einer Karambolage ein Bauteil der Vorrichtung

beschadigt werden, kénnen Sie die Systemteile austauschen

und die Anlage in kirzester Zeit wieder in Betrieb nehmen.
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Leistungsspektrum

Durch intelligente Auslegungen von Systemen und die Einbindung von
standardisierten Baugruppen reduzieren wir Ihre Teilevielfalt. Gleich-
zeitig wird die CAD-Modellqualitat unter Beachtung sowie Einhaltung

Ihrer Konstruktions- und Normvorgaben erhoht.

Das Leistungsspektrum der Springer GmbH besteht in der Hauptsache aus:
- Anfertigung von Systemkomponenten fiir Zwei- und Drei-Achs-Pressen
- Entwicklung von Greifspinnen fiir roboter- und feeder-mechanisierte Pressenstraf3en
- Bauteilgreifer fir die Karosserie-Rohbau-Fertigung
- Produktion von Bauteil-Erkennungssystemen
- Sonder- und Einzelanfertigungen
- Vormontage und Simulation von Baugruppen
- Inbetriebnahme von Erzeugnissen in den FertigungsstraRen der
Automobil- und Zulieferer-Industrie
- Lohnfertigung im Bereich der spanabhebenden Bearbeitung von

Zeichnungsteilen nach Kundenvorgaben
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